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淮北涂胶机生产厂家

发布日期: 2025-09-21

涂胶机又称为涂覆机，刮胶机、自动喷胶机等。主要用以将液态胶水涂在纺织品、纸盒或者
皮革表面上的一种机械设备，现有的涂胶机有很多种款式，如：鼓式涂胶机、双作用涂胶机、双
工位升降涂胶机等。涂覆机是通过气压将胶水或者油漆之类的液体喷涂到所需要的产品上。设备
采用了三轴联动，自动化操作，同时配有电脑编程控制路径喷涂。喷涂厚度和时间均可设定，简
单易操作。涂胶机时机器代替人工的一种应用，在行业中还被称做自动喷涂机、自动喷胶机、喷
胶机等。涂胶机的性能不但影响单板的胶合质量，而且还决定其用胶量，影响胶合板的生产成本。
为防止胶液外溢，涂胶辊和挤胶辊的两端均装有挡胶板并用弹簧压紧，调节弹簧压紧装置可调整
压紧程度。淮北涂胶机生产厂家

涂胶机选择原则：胶水：普通胶水用单组份涂胶机，AB胶使用双液涂胶机，PU胶使用PU胶涂胶
机，UV胶使用特定针简涂胶。涂胶工艺：普通涂胶使用半自动涂胶机（比如脚踏控制)，精确定位
划线则选用台式、三轴、画圆等带自动化功能涂胶机。涂胶机的自动化功能其实属于附属功能，
涂胶机更多起到控制胶水的作用，其他功能可以借助自动化机械手实现。工作效率和环境:产品少，
不追求效率，使用手动胶;室外工作，使用胶。要求精确控制出较量，使用机器。要求自动化涂胶，
则使用带自动化功能机器。成本：涂胶方案多种多样，并非所有的涂胶都需要使用机器，也并非
所有自动化涂胶都必须附加到涂胶机上。从成本考虑，如果某种胶水需要用太高价位机器，可以
考虑更换胶水。如果附带自动化的涂胶机价位太高，可以考虑移动产品而不是涂胶头。淮北涂胶
机生产厂家影响涂覆机精度的要素从硬件方面来讲主要有电机，高精度涂覆机通常要选用伺服电
机。

点胶机的作用就是为了能够有效满足整体涂胶要求而生产出来的自动化设备，例如印制线路
板涂胶，如果没有合适的点胶机和点胶阀的话，那么怎么能够满足生产的需求呢？这样想处理胶
量不均匀的问题都没有办法，而胶阀胶量控制要做的就是对测量产品的质量把控，这样可以了解
到胶阀对于点胶精度的具体要求，同时对于胶量控制自然会有所帮助，然后就是桌面型点胶机的
气压控制方面也是如此。喷射式涂漆涂胶，喷胶机连续大范围的喷涂，而点胶机就是以点对点或
者线对线，两种生产的方式都是不同的，点胶生产方法比较古板无法变通，而喷胶机的方式比较
多变，可以进行涂覆不同种类的图案，例如：电路板喷三防漆，使用喷胶机效果非常好。

涂胶机很常遇到的问题是阀门问题，下列为解决胶阀使用时经常发生的问题的有效方法。胶
阀滴漏此种情形经常发生予胶阀关毕以后。95%的此种情形是因为使用的针头口径太小所致。太小
的针头会影响液体的流动造成背压，结果导致胶阀关毕后不久形成滴漏的现象。过小的针头也会
影响胶阀开始使用时的排气泡动作.只要更换较大的针头即可解决这种问题。锥形斜式针头产生的
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背压很少，液体流动很顺畅。液体内空气在胶阀关毕后会产生滴漏现象，很好是预先排除液体内
空气，或改用不容易含气泡的胶.或先将胶离心脱泡后在使用。自动涂胶机是通过机械系统、动力
系统、传感系统系统等子系统组成的机电一体化系统设备。

涂胶机的使用：合理调整涂胶机的涂胶速度。涂胶机在使用中应根据胶种和单板厚度适当调
整涂胶辊转速，一般情况下，黏度较大的胶液涂胶速度应慢一些，以防单板表面涂胶不均匀，薄
单板涂胶时涂胶速度可以快一些。合理控制胶槽中的胶量。胶槽中的胶量对附着在涂胶辊表面的
胶量有一定影响，通常胶槽中的胶量应能使下涂胶辊沟纹良好带胶。胶槽中胶量太少会使附着在
涂胶辊表面的胶液减少，造成涂胶单板表面胶层分布不均或漏涂；胶量过多又会使涂胶辊表面带
胶过多，造成胶液的浪费。对于具有上挤胶辊的涂胶机来说，上挤胶辊和涂胶辊间的凹槽用于储
存胶液，该槽中的胶量应通过调整输胶量予以合理控制。四辊涂胶机前端的横梁上还装有安全开
关，当发生故障时，按下开关就能立即停车，以保证安全。淮北涂胶机生产厂家

涂胶机又称刮胶机.用以将胶浆涂在纺织品的表面上的一种机械设备。淮北涂胶机生产厂家

自动涂胶机是一个典型性的机电一体化系统。说白了的机电一体化系统就是指在系统的主作
用，信息处理作用和操纵作用等层面引入了电子信息技术，自动涂胶机并把机械设备设备、实行
构件、电子计算机等电子产品及其手机软件等有机结合而组成的系统。自动涂胶机系统是在机械
设备、实行、信息处理、插口和手机软件等一部分在电子信息技术的操纵下，以系统的见解开展
组成而产生的一种新式机械系统。全自动涂胶机由机械系统(组织)、电子器件信息处理系统(电子
计算机)、驱动力系统(动力装置)、感测器检验系统(感应器)、实行元器件系统(如电动机)等五大
子系统构成。自动涂胶机基础构成零配件规定自动涂胶机的X、Y两轴由沟通交流伺服电机驱动器，
可完成平行线插补和弧形插补;Z轴气动式，关键用以工作工序的变换，以调节涂胶嘴与涂胶平面
图的间距，而且撰写数控机床程序流程进行对变速器前罩壳的涂胶工作中。淮北涂胶机生产厂家


